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es macht unseren Striegel
zum Prazisions-Zinkenstriegel

S

Wirkungsweise des Prazisions-Zinkenstriegels Kulturen
Ein Striegel reguliert durch Erdbewegung Unkrauter im Keimblatt- oder Keimfadenstadium. Kartoffeln, Getreide, Soja, Mais, Zucker-
Die Regulierung erfolgt vor allem durch Verschiitten und teilweise durch Herausreifsen. riiben, Erdbeeren, Erbsen, Ackerbohnen,

Porree, Kohl, Salat, Minze, Mohn, Kiirbis,

Spinat, Zwiebeln...

Das konnen Sie von dem Prazisions-Zinkenstriegel erwarten
Anwendungsbereiche
Optimale Regulierung von Unkrautern im Keimfaden oder Keimblattstadium durch: Flachanb
+ Flachanbau

o Dammkulturen

Gleichbleibenden Zinkendruck - der voreingestellte Zinkendruck bleibt auch in + Griinland

unterschiedlichen Arbeitspositionen auf Grund von Bodenunebenheiten gleich.

Grundsdtzlich kann alles - abhéngig vom
Sie profitieren durch eine prazise Einhaltung der Arbeitstiefe und einer ganzflachigen

Wachstumsstadium - gestriegelt werden
und gleichmaRigen Arbeit

« Enger Strichabstand und sehr geringes seitliches Ausweichen des Zinkens.

Sie profitieren von einer prazisen Einhaltung der Arbietstiefe und einer Einsatzzeitpunkte
ganzflachigen und gleichméaRigen Arbeit » Falsches Saatbett

+ Komfortables Einstellen des Zinkendrucks - beste Anpassungsmaoglichkeiten + Vorauflauf
an die jeweiligen Bedingungen « Spitzen von Getreide, Mais

+ Entwicklung und Fertigung in Bayern » Abdem 1. Laubblattpaar




Gleichbleibender Zinkendruck - auch

bei Unebenheiten/ Dammen

Damit Sie genau das Arbeitsergebnis erhalten, dass Sie eingestellt
haben ist ein gleichbleibender Zinkendruck notwendig. Dank der
Feder - Zinkenkombination bleibt der voreingestellte Zinkendruck
konstant, auch wenn der Zinken auf Grund von Unebenheiten in
unterschiedlichen Positionen arbeitet. Dies ist unverzichtbar fir
die Arbeit in Dammkulturen oder dem Einsatz zu den effektivsten
Unkrautregulierungszeitpunkten wie dem Striegeln im Vorauflauf

(,Blindstriegeln“) und dem Einsatz in sehr frihen Kulturpflanzen-

stadien. Auch das Striegeln im Kulturpflanzenbestand profitiert in
der Pflanzenreihe von dem gleichbleibenden Zinkendruck, da bei
Unebenheiten, die Kulturpflanzen nicht herausgerissen oder zu

stark verschittet werden.

Geringes seitliches Spiel der

Striegel-Zinken

Da die Hauptwirkung des Striegels durch Verschitten und Herausrei-
Ren von Pflanzen im Keim- oder Keimblattstadium besteht ist eine
ganzflachige Bearbeitung wichtig.

Dies ist nur gewdhrleistet, wenn der Zinken ein minimales, seitli-
ches Spiel hat. Darliber hinaus arbeitet der Striegel so auch zuver-

lassigin der Reihe.

Stufenlos verstellbarer Zinkendruck

von 100 g bis 5000 g

Da sowohl die Béden als auch der Kulturpflanzenbestand heterogen
sein konnen, ist ein zentrales, stufenloses Verstellen des Zinken-
drucks wéhrend der Arbeit notwendig um auf Anderungen bestmog-
lich zu reagieren. Daruber hinaus unterstitzt die leichte Verstellung
das Einstellen des besten Arbeitsergebnisses bei Arbeitsbeginn, da

dies vom Fahrersitz aus leicht erfolgt.

Enger Strichabstand
Ein enger Strichabstand unterstitzt das ganzflachige Striegelergeb-

nis mafgeblich. Ein Strichabstand von 2,8cm garantiert eine best-

mogliche Erdbewegung, insbesondere in der Kulturreihe.




/inken

Fur alle Bedingungen das richtige Werkzeug

105° - Zinken

Fiir die Arbeit ,,auf Griff«

Standardmalig wird der 105° Zinken verbaut.
Dieser Zinken steht auf Griff.

Standard-Zinken - ohne Hartmetall

Der Standard furr geringere Flachenleistung.

120° - Zinken

Fiir die Arbeit senkrecht zum Boden - besonders fiir Mulchsaat
& Sonderkulturen geeignet

Optionalist der 120° Zinken erhaltlich. Dieser Zinken arbeitet senk-
recht bis schleppend, kann aber bei Veranderung der Rahmenhdhe

nach oben auch auf Griff arbeiten.

Hartmetall

Fiir noch langere Standzeiten des Striegel-Zinkens

Der Zinken mit Hartmetall-Bestlickung sorgt durch noch langere
Standzeiten fir eine gleichbleibende Arbeitsqualitét Giber dessen
gesamte Lebensdauer. Dariiber hinaus ist ein Freiwinkel vorhanden,
der eine genauere Tiefenfiihrung ermoglicht und auch Verkrustun-

gen besser aufbricht.




Federn

Fur einen gleichbleibenden Zinkendruck — auch bei Unebenheiten

Die Standardfeder mit der patentierten HiSo-Ose

Standardfeder

100g und 500 - 5000 g gleichbleibender Zinkendruck

Die Standardfeder empfiehlt sich fir Arbeiten, bei denen ein gleichblei-
bender Zinkendruck auch bei Unebenheiten oder (Kartoffel)Démmen
ab 500g bendtigt wird. Unterhalb von 500g Zinkendruck bleibt der Zin-
kendruck nicht gleich. Die Standardfeder ist demzufolge fir Kulturen
wie Getreide geeignet, die das Striegeln gut vertragen. Alle Federn sind
mit der HiSo-Ose® ausgestattet. Diese Ose erméglicht eine Gewichts-

einsparung und eine noch viel ldngere Haltbarkeit.

Arbeit der Zugfeder bei héheren
Zinkendrticken

Arbeit der innenliegenden Druckfeder
bei geringen Zinkendriicken

Kombifeder

100 - 5000 g gleichbleibenden Zinkendruck

Die Kombifeder gewahrleistet einen gleichbleibenden Zinkendruck
Uber den gesamten Federweg. Damit ist ein gleichmaRiges Bearbei-
ten von Dammkulturen und Bodenunebenheiten moglich, da die
Arbeitstiefe und die gewlinschte Verschiittung von Unkraut prazise
eingehalten werden.

Durch die prézise Einstellbarkeit des Zinkendrucks und der prazisen
Einhaltung der Arbeitstiefe kann zu allen besonders kritischen
Einsatzzeitpunkten mit héchstem Regulierungserfolg gestriegelt
werden. Dazu gehoren das Striegeln im Vorauflauf, der Einsatz zum
Spitzen von Mais, Roggen, Weizen etc. und das Striegeln ab dem

1. Laubblattpaar von beispielsweise Zuckerriben.




Zinkendruckverstellung

Prazise Anpassung an alle Bedingungen

Ein prazise Anpassung des Zinkendruckes
ist ein zentraler Baustein fur ein erfolgrei-
ches Striegeln, da hier die Wirkung
malfigeblich beeinflusst wird.

Die Zinkendruckverstellung kann mecha-
nisch oder optional hydraulisch erfolgen.
Fir die mechanische Verstellung muss
mittels eines Spannschlissels an jedem
Striegelfeld der Zinkendruck verstellt wer-
den. Mit der empfohlenen hydraulischen
Variante konnen Sie zentral und stufenlos
den Zinkendruck vom Traktorsitz
aus einstellen.

Automatische
Arbeitstiefenregulierung

Automatische Anpassung der Arbeits-
tiefe - auch bei wechselnden Bedingungen

Die prazise Einhaltung der Arbeits-
tiefe ist fiir das Arbeitsergebnis von
hochster Bedeutung. Die automatische
Arbeitstiefenregulierung unterstitzt
den Anwender in der Erzielung des
optimalen Striegelergebnis - dies
ganz automatisch.

Stiitzrader in der Front

Tiefenfiihrung des Striegelrahmens

Da der Abstand des Rahmens zum Boden
den Arbeitswinkel des Striegelzinkens maf-
geblich beeinflusst, ist eine prazise Fihrung

des Striegelrahmens notwendig.

Fur Dammkulturen wir Kartoffeln gibt es
ein Parallelogramm gefiihrtes Pendel-
stiitzrad das den Striegel zwischen
den Dammen prazise flhrt.

Optional gibt es als Stitzrad auch Schei-
benseche, mit denen ein oder mehrere
Stutzréader mit Luftbereifung ersetzt werden
konnen. Vorteile sind eine prazise Fiihrung
am Seitenhang und eine geringere Riickver-
festigung des Bodens vor dem Striegeln.

Pendelstiitzrader im Heck

Fiir eine bessere Anpassung des
Rahmen an Bodenunebenheiten

Mit Hilfe der Pendelstitzrader und der
Arbeit des Oberlenkers im Langloch wird
der Rahmen auch in Fahrtrichtung prazise
parallel zum Boden geflhrt.

Spurstriegel

Fiir ein noch praziserers
Arbeitsergebnis

Pendelstitzrader driicken den bereits ge-
striegelten Boden wieder an. Dadurch istin
der Reifenspur die Unkrautregulierung nicht
optimal. Um auch hinter dem Rad ein per-

fektes Arbeitsergebnis zu erzielen kdnnen
die Pendelstiitzrader mit einem Spurstriegel

ausgeristet werden.

Front-/ Heckausfiihrung

Kombinieren Sie den Striegel
mit weiteren Geraten

Die Front-/Heckausflihrung ermoglicht
lhnen die freie Kombination von Arbeitsge-
raten, die Sie mit dem Striegel kombinieren
wollen. So ist es beispielsweise moglich in

der Front zu striegeln und im Heck zu ha-
cken. Auch kann in der Front die Griinland-
nachsaat mit dem Striegel erfolgen und im
Heck die Walze verwendet werden.



Satechnik Griinlandschiene E-Box

Aussaat liber Prallteller von Zwischen- Erweitern Sie die Arbeits- Bedienen Sie alle hydraulischen
friichten & Unter-/Nachsaaten bereiche des Striegels Funktionen mit 1 DW Steuergerat
Das Saatgut wird durch einen Luftstrom Auch das Striegeln von Griinland ist mit Wenn Sie einen Schlepper mit zu wenigen
zu den vor dem Striegelfeld angebrachten dem Prazision Zinkenstriegel moglich. DW Hydraulikanschlissen haben kénnen
Pralltellern gefordert. Die Dosierung erfolgt Um die Einebnung von Maulwurfshiigeln Sie trotzdem alle Funktionen des Striegels
aus 200 oder 410 Litern fassenden Tanks zu verbessern gibt es optional eine Griin- mit nur einem Steuergerat nutzen.
mittels austauschbaren Sawellen. Das landschiene. Beachten Sie, dass Kurven-
Geblése kann sowohl hydraulisch, elekt- fahrten und Geschwindigkeiten ab
risch oder tber die Zapfwelle angetrieben 9 km/h zu einem verschlechtertem
werden. Eine Steuerelektronik kann opti- Arbeitsergebnis fihren.

onal das mechanische oder hydraulische
Spornrad ersetzen und automatisch eine
Abdrehprobe dosieren.

Vario-Arbeitsbreite Hohe niedrige Ausfiihrungen Klappung

Arbeiten in unterschiedlichen Perfekte Anpassung an lhre L : .
. . - . . Flr einige Modelle ist durch die verbaute
Arbeitsbreiten moglich Bedingungen in Feld und Hof : : i
Scherenklappung eine gleichzeitige Klap-
Seit vielen Jahren bieten wir auch Va- In unserem Produktprogramm gibt es pung der Seitenfelder nicht moglich,
rio-Striegel an. Das Vario bezieht sich auf unterschiedliche Striegelfeld-Aufteilungen, da hier nur ein Zylinder genutzt wird.
die Nutzung von mehreren Arbeitsbreiten die zu unterschiedlichen Transport- und Soll ein Seitenfeld einzeln ausgehoben
mit einem Striegel Modell. So ist kann der Abstellhchen fithren. So gibt es die 9m werden, empfiehlt sich fir diese Modelle
TS 920 M3 5N mit 3, 6 oder 9m Arbeitsbreite Arbeitsbreite in 3 Varianten. Der TS 920 M3 die 2- Zylinder Klappung
gefahren werden. So kann schlagkraftig 5N mit 9 m Arbeitsbreite zeichnet sich durch
mit 9m gestriegelt werden und in der eine sehr kompakte Abstellhohe von 2,6 m
Kombination mit einer Hacke in der Front aus, die so gering wie die eines TS 620 M3
mit beispielsweise 3 oder 6m kombiniert mit 6 m Arbeitsbreite ist.

gefahren werden.



Tiny Prazisions-/

nkenstriegel

Das im Feldgemusebau bewahrte System fur Sonderkultur-
betriebe mit kleinen Parzellen oder Gewdachshausern

Wo kann der TINY Striegel eingesetzt werden?

Der Tiny Striegel wurde entwickelt, um die Vorteile des Treffler Striegels auch in Gewdchshausern oder Folientunneln

und kleinstrukturierten Betrieben des GemUsebaus oder der Saatgutvermehrung nutzen zu kénnen.

Wozu kann der TINY Striegel eingesetzt werden?

Der Tiny Striegel kann flr folgende Arbeiten eingesetzt werden:

Die Falsche Saatbettbereitung kann genutzt werden, um

den Unkrautdruck in der Folgekultur zu reduzieren. Durch das
falsche Saatbett werden die Beikrauter zum Auflaufen gebracht
und durch das Striegeln im 2 bis 4 -Blattstadium herausgerissen

oder verschittet.

Auch fiir das Brechen von verkrusteten Béden kann der
Striegel verwendet werden, unterstltzt von den serienmaRigen

Hartmetallzinken.

Das Blindstriegeln (Striegeln vor dem Auflauf der Saat) kann
angewendet werden, unterstltzt durch prazises, stufenloses

Einstellen des Zinkendrucks von 200 bis 5000 g.
Striegeln in der Kultur in friihen Stadien, da der Grundsatz gilt:
Je friiher das Entwicklungsstadium des Beikrauts zum Zeitpunkt

des Striegelns, desto groler ist der Erfolg des Striegeleinsatzes.

Das Striegeln in hohen Bestanden ist auch moglich, sodass auch

spate MalRnahmen moglich sind.




Das Striegeln in der Reihe ist mir zu heikel. Kann ich auch nur zwischen
den Reihen striegeln?

Das Striegeln nur zwischen den Reihen ist moglich. Dazu gibt es Haken, mit denen der Striegelzinken im ausgehobenen Zustand fixiert werden
kann. Wenn Ihnen das Striegeln zu heikel ist, versuchen Sie testweise, das Striegeln in der Reihe. Vergleichen Sie die Effekte direkt nach dem

Striegeln und nach einigen Tagen. Beurteilen Sie den Zustand der Kulturpflanze und den Unkrautregulierungserfolg in der Reihe.

Welche Kulturen konnen gestriegelt werden?

Grundsatzlich kdnnen alle Kulturen gestriegelt werden, die unter dem
Rahmen durch passen. Bei gepflanzten Kulturen ist darauf zu achten,
dass sie gut verwurzelt sind, bevor sie gestriegelt werden. Erfolgreich
gestriegelt werden beispielsweise in unterschiedlichen Entwicklungs-
stadien Rote Beete, Feldsalat, Zwiebeln, Tomaten, Fenchel, Salat,
Soja, Mais, Buschbohnen, Porree und vieles mehr. Der Striegel kann
auch in Dammbkulturen wie Kartoffeln eingesetzt werden, da der Zin-

kendruck auch auf der Dammkrone konstant bleibt.

Muss ich meine Tropfchenbewasserung
vor dem Striegeln wegraumen?

In der Praxis werden die Schlduche in den Reihen belassen, da die
Zinken anders als Hackschare diese nicht anheben, einharken oder

seitlich anritzen.

Konnen Beete mit z.B. 1,5 oder 1,8 m Breite
gestriegelt werden?

Ja, der Radabstand kann stufenlos von 95 auf 180 cm verandert wer-
den. Da die Arbeitsbreite des Striegelfeldes 90 cm betrdgt, kann so auf
dem Hinweg eine Seite des Beets und auf dem Riickweg die Andere

gestriegelt werden.




Die Autgesattelte Variante — fUr
Arbeitsbreiten von 12 bis 36 m.

Das bewahrte Striegel-System jetzt auch mit Fahrwerk

Die aufgesattelte Variante fiir 12 bis 18 m

Treffler Prézisions-Striegel sind nun auch mit Fahrwerk erhaltlich.
Dadurch konnen auch grélRere Arbeitsbreiten mit kleineren Traktoren

gefahren werden, da hier die Hubkraft nicht die Begrenzung darstellt.

Somit kann Kraftstoff gespart und die Bodenbelastung reduziert wer-

den. Dariiber hinaus bleibt die Transporthéhe unter 4m, sodass auch

Betriebe, die Ihre Flachen nicht arrondiert haben, legal auf den Stra-

Ben unterwegs sind.

Neu ist die Moglichkeit die Zinken pro Zinkenfeld auszuheben oder
den Zinkendruck auf Stellung Null herunterzufahren. Somit ist eine
vorerst manuelle Teilbreitenschaltung im Vorgewende maglich.

So werden unnotige Kulturpflanzenverluste vermieden.

Die aufgesattelte Variante ab 24 m

Fir Arbeitsbreiten ab 24m gibt es eine weitere Fahrwerksvariante.
Hier werden die Striegelfelder geklappt und léngs auf das Fahrwerk
geklappt.

Neu ist auch flr diese Arbeitsbreite die Moglichkeit den Zinkendruck
auf Stellung Null herunterzufahren. Somit ist eine vorerst manuelle
Teilbreitenschaltung im Vorgewende moglich um unnétige Kultur-

pflanzenverluste zu vermieden.







6. Warntafeln in Front und Heck
Warntafeln ohne Licht ®
Warntafeln mit LED-Licht ®

Alle hydraulisch gesteuerten Funktionen kdnnen mit einem DW bedient werden

8. Abstellstiitzen
Abstellstiitzen

Da der Prazisions-Striegel nicht auf den Reifen der Stutzrédder in der Maschinenhalle steht,
werden die Reigen geschont

Abstellstiitzen mit Schwerlastrollen

Fir ein einfaches Bewegendes Striegels in der Maschinenhalle ohne Anspannen
9. Klappung

Scherenklappung - Fur einige Modelle ist eine Klappung der Seiten nur gleichzeitig moglich **@
2-Zylinder Klappung - Bei den meisten Modellen ist ein einzelnes Klappen der Seitenfelder moglich ** @

10. Albatros - Stellung

Anhebung der Aultenfelder im Vorgewende, um zu verhindern, dass die Seitenteile auf Grund von
Schwankungen durch Unebenheiten auf den Boden aufsetzen kdnnen

11. Einzelzinkenaushub

Durch ein Hakensystem konnen einzelne Zinken am Rahmen fixiert werden,
sodass die Zinken nicht im Boden arbeiten

12. Griinlandschiene

Vor dem Striegelfeld wird eine gefederte Schiene zur Einebnung von beispielsweise Maulwurfhiigeln angebracht
ffffffffffffffffffffffffffffffffffffffffffffffffffffffffffffffffffffffffffffffffffffffffffffffffffffffff 13. Front/ Heck

Durch einen weiteren 3 - Punkt Anbau im Heck
kann das Gerat auch in der Front gefahren werden




Ausrustungsvarianten

1. Striegelzinken - - - - - oo oo m oo oooooooooooooooooooooe
"""" 105° - fiir Arbeit ,,auf Griff*
© Ohne Hartmetall - fir Betriebe mit geringerer Flachenleistung
@ Hartmetall - fir eine Gleichbleibende Arbeitsqualitét auch bei hoher Flachenleistung [T

102° - fiir die Arbeit senkrecht zum Boden, besonders fiir Mulchsaat und Sonderkulturen geeignet
@ Ohne Hartmetall - fir Betriebe mit geringerer Flachenleistung
@ Hartmetall - fiir eine Gleichbleibende Arbeitsqualitit auch bei hoher Flachenleistung IE R

2 F@UOIN ~ - - oo
© Standartfeder 200 - 5000 g - der Zinkendruck ist erst ab 600 g gleichbleibende bei Unebenheiten

® Kombifeder 200 - 5000 g - Der Zinkendruck bleibt ab 200 g gleich

3. Zinkendruckverstellung --------------- oo oo
© Mechanisch - Zinkendruckverstellung an jedem Striegelfeld einzeln mit Spannschlissel
@ Hydraulisch - zentral und stufenlos vom Traktor aus verstellbar (1 DW notwendig)

4. Automatische Arbeitstiefenregulierung - - - - - - - - oo
@ Unterstiitzt den Anwender in der Erzielung des optimalen Striegelergebnis

5. Stlitzrader ------ oo -
ReifengrolRe @ 16 x6.5-8 | @ 8x8.56 PR - fir schweren Einsatz

Stiitzrad Front
© Stitzrad zur Fihrung des Rahmens
© Parallelogramm gefiihrtes Pendelstiitzrad fiir Dammkulturen - fiir eine perfekte Flihrung
des Striegels zwischen den Dammen
@© Scheibensech als Stiitzrad - fiir eine optimale Filhrung des Striegels auch am Seitenhang und
geringere Riickverfestigung des Bodens vor dem Striegeln

Pendelstiitzrader Heck
''''' @ Pendelstiitzrad zu Fiihrung des Rahmens
@ Spurstriegel fiir die Pendelstiitzrader - Prazises Striegelergebnis auch hinter dem Rad

Legende ) Die serienmalige und die optional mogliche Anzahl der
g e Serie Stutzrader entnehmen Sie bitte den Technischen Daten

@® Optional auf der ndchsten Seite

*

*% Welche Ausflihrung die Modelle haben entnehmen Sie
bitte den Technischen Daten auf der ndchsten Seite



Technische Daten
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TS 170 170 170 1,70 %1,35 1,35% 7/10 1/2 60 2.8 1 1,7 - - -
75300 30 260 300 135 135 1115 12 107 28 1 30 - - -
TSI0MLT/M 320 240 300 18 145 1/15 2 114 28 3 17 30 - -
TS320ML7/3 320 290 300 1§ 145 115 2 14 28 3 17 30 - -
TS4T0ML7/3 470 420 300 255 22 1825 2 167 28 3 L7 47 - -
TSS0ML7/3 520 470 300 28 245 1§25 2 18 28 3 17 52 - -
TSE0ML7/3 620 560 300 335 3 2940 2 21 28 3 L7 62 - -

© TS620M17/5 620 700 300 345 31  29/40 2 221 28 5 x 47 62 -

’ TS620M3/3 620 600 300 295 263 2940 2 221 28 3 30 62 - -
TSTIOMLT/3 770 650 300 405 37 3750 2 275 28 3 L7 17 - -
TSTI0M17/5 770 750 3,00 405 37 37/50 2 275 238 5 17 | 6 |75 -
TSTIOM3/3 770 700 300 372 337 3150 2 275 28 3 30 9 - -
TS920M3/3 920 850 300 445 410 44/60 2 328 28 3 30 15 90 -

| 920 M3/5 920 900 300 372 337 44/60 2 328 28 5 30 60 90 -
\ 920M3/5N 920 1050 300 308 273 44/60 2 328 28 5 30 - - -
------ TS1000M3/5 1000 L1100 300 398 363 5575 2 357 28 5 30 - - -
- TSLIOM3/5 1100 1150 300 345 31 5575 2 392 28 5 30 75 120 -
TS120M3/5 1200 1200 300 373 338 59/80 2 43 28 5 30 - - -

\ TSI300M3/5 1300 1300 300 395 36 63/85 2 464 28 - 30 92 150 -
© TSISOM3/SH 1520 1600 300 445 41 7410 2 52 28 5 30 75 150 15
TS1520M3/7 1520 1700 300 36 325 110/150 2 542 28 7 30 15 12 15

TSIS20M3/7F 1520 1900 300 36 325 95130 2 542 28 1 30 97 12 -

TS1620M3/5H 1520 1700 300 47 435 110/150 2 578 28 5 30 30 16 16

TS1620M3/7 1620 2500 300 36 325 110/150 2 578 28 7 30 30 12 16

TS1620M3/7F 1620 2700 300 36 325 95130 2 518 28 7 30 17 12 -

TS1820M5/5H 1820 2800 500 47 435 147/200 2 650 28 5 50 1.7 18 18

TS1820M3/7 1820 2700 300 399 39 147/200 2 650 28 7 30 8§74 1426 18

TS1820M3/7F 1820 2900 300 399 39 5130 2 650 28 7 30 874 1426 -

TS2420F 2420 9500 300 399 399 183250 2 84 28 5 30 142 24 -

TS2720F | 2720 110000 300 399 399 205280 2 | 971 28 5 30 154 27 -



Ausstattungsmoglichkeiten

SIS
& s x\@é@i@@i Z

Tiny 80 oeo0omeo

TS 170 eomeoeo®on > -0 -2 200- -0 - - - ®© 000
TS 300 eomeo0oe®©n > -0 - 22000 --0-- - -0000
oML/ @ O MO OEOeoOn: -0 - 2200 - - 00 - - - 0000
oML @ O MO OO0l -0 - 2200 - -0 -0 - 0000
satoM173 @ O MO OO0 2 20 - 2400 - -0 -600 - 0000
s520M173 @ O MO OOOM 2 20 - 24000 - -0 -00 - 0000
seomMp73 @ O MO OEOe Ol s -0 -22000 - -0 - -0 - 0000
seomLrs @ O MO OO OMm+ 20 - 24400 - -0 - -0 - 0000
seomM3zs @ O MOOEOe Ol s -0 - 24000 - -0 - -0 - 0000
soM/73 @ O MO OOl :+s -0 -2 00 - -0 - -0 - 0000
TS 770 /5 eomeo0oeoN + 20 - 2400 - -0 - -6 - ©O000
TSTI0M3 eomeo0oe®Om + -0 - 22400 - -0 - -6 - 000
sooM33 @ O MO OOl s -0 - 220400 - -0 - -0 - 0000
920 M3/5 O0OMmMOeo0oeon s -0 -wrw®@O@- -0 - -6 - 0000
920 M3/5N oOo0oNmoeoeomms -0  wrw®O- -0 - -6 - 0000
swomMzs @ O MO OOOM s -0 - wri@®@O - - - -0 - 00 00
TsioM3s @ O MO OOOM s - 00 - w2 @O - - 0 - - 00000
somMys @ O MO OO O0OM s -0 - wpws - @ -0 - - - 0000000
soMys @ O MO -0l s -0 4 - 4 -0 -0 - - - 00000000
si520M35H @ O MO O© - O 6 - O 4 - 4 - O -0 - - - 00000000
sisoM37 @ O MOO - M s - 5 - 6 -0 -0 - - - 000000
sisoM37°F @ O MO O - O s - QO 4 - 4 - O -0 - - - 00000000
sieoMzsH @ O MO O© - M s - 0 4 - 4 - 0O -0 - - - 00000000
sieomM3zy7 @ O MOO© - M s - 5 - 6 -0 -0 - - - 00000000
sieoMyF @ O MO -0 s -0 4 - 4 -0 -0 - - - 60000000
sioMssH @ O M OO - 6 &8 - 04 - 4 - O -0 - - - 60000000
soM3yT @ O MOO© - M 8 - 05 - 6 -0 -0 - - - 000000600
soMzyF @ O MO O -0 4 - 0 4 - 4 -0 -0 - - - 0000000
TS2420F oeomeno -em:+ -4+ - 4+ -0 -0 - - - 600000O0
TS2720F Oeomeono -em - -0+ - 4+ -0 -0 - - - 60000000

Legende O serie Variante *nur in Kombination mit Hydraulischer Zinkendruckverstellung
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@ Optional = nichtverfigbar Irrtimer und Anderungen vorbehalten
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